PROFESIONALNE

| PILOVE PASY

Bi-metalové pilové pasy

EPIC® GP

Univerzalny pilovy pas M42 je urceny na
rezanie Sirokého spektra materialov.
Osvedcena geometria s ochranou zubov proti
poskodeniu. Pre kusovu aj sériovu vyrobu.

Pouzitie pre profily
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SBX ©

Novy pilovy pas SBX GP s unikatnou
geometriou na rezanie dutych aj
konstrukénych profilov. Zosileny zub M42
odolny' proti poékodeniu SBX ONE mé naviac

materialom.

Pouzitie pre profily

EEOOHAA
ooo ooo

EPIC® GP
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Pocet zubov na palec
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PILOVE PASY NA KOV

SPECIALNE PIiLOVE PASY

>
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SIClone SiClone® Pocet zubov na palec

Pasy na plny material,

nerezové a nastrojové ocele 2709 2/3 3/4 4/6
Pasy SiClone su vyvinuté $pecidlne na 34x 1,1 2/3 3/4 4/6
rezanie legovanych oceli. Unikatna
geometria zubov pred|Zuje Zivotnost 41 x1,3 14/20 2/3 3/4 4/6
pilového pasu a skracuje dobu prace.
3 54 % 1,6 11/1.4 14/20 2/3 3/4
Pouzitie pre profily
. . 67 x 1,6 07/09 11/1.4 14/2,0
80x 1,6 07/09 1,1/1.4
XP XP Pocet zubov na palec
Pasy na plny aj duty material,
nerezové a nastrojové oceli 27 %09 2/3 3/4 4/6
Zuby z materidlu ASP s jemnejSou 34 x 1,1 2/3 3/4 4]
Strukturou nez M51 a dvakrat vys$sim
obsahom wolframu a kobaltu. Extrémna 41 %13 1.4/2,0 2/3 3/4 4]b
odolnost ostria voci opotrebeniu a
schopnost rezat huZevnaté a tvrdé ocele. 54 % 1,6 11/1.4 14/20 2/3 3/4
Poutzitie pre profily 67 % 1,6 07/09 11/1.4 14/20
HOH AN
80 x 1,6 07/09 1,1/1.4

Karbidové pilove pasy

Triple Chip

Pilové pasy s geometriou trojitej triesky Pouzitie Materialy Pouzitie pre profily
Triple Chip je idealny na rezanie vyZadujlce Rezanie v ramci vyrobného procesu, S vysokym obsahom nikly, titan,
hladsie opracovanie povrchu a vy$si objem rezanie u predajcov hutného materialu, Inconel a iné neobvyklé materialy. D O . . —
vyroby. letecky priemysel a kovacske dielne.

TPI na dotaz 27 x 1,1 34 x 1,1 41 x1,3 54 x 1,6 67 x 1,6 80 x 1,6

Carbide Set Tooth

Pilové pasy s rozvedenymi zubami Pouzitie Materialy Pouzitie pre profily
Pilové pasy so zubami zo spekaného karbidu Rezanie v rdmci vyrobného procesu, S vysokym obsahom nikly, titan, D O . .
su idedlne na rezanie vysoko legovanych rezanie u predajcov hutného materialu, Inconel a iné neobvyklé materidly.

oceli. Specidlne pilové pasy su tieZ vhodné pre letecky priemysel a kovacske dielne. H

zlievarne nezeleznych kovov.

TPI na dotaz 13=0,8 20x09 27 %09 34 % 1,1 41 x 1, CWT 54 x 1,6 CWT 67x1,6CWT 80x1,6CWT

C-grit Ostif

Karbidové pasy so zrnitym ostrim

C-grit Jemné Stredni Stredné hrubé Hrubé Extra hrubé

Pilové pasy C-grit so zrnitym ostrim su

vysoko Specializované na rezanie 6x05 NP

extrémne tvrdych, tuhych, abrazivnich a

laminovanych materilov. Napr. 10 % 0,65 NP P

pneumatiky, tehly, grafit, sklolaminat,

kable, ocelové lana. 1305 (0,65) N NP NP

. . : 20%0,8 NP P NP

N - neprerusované ostrie

P - prerusované ostrie 27 x 09 N NP NP
34x09(1,1) P NP

38x 11 P P



Carbon FIEXbaCk Pocet zubov na palec a tvar zubov

Pre makké a tvrdé drevo, plasty

Carbon Flexback Regular Skip Hook
Pilovy pas z karbonovej ocele
ponuka vynikajlci rezny vykon spolu 3x0,65 14
s bezkonkuren¢nou odolnostou proti
Unave a tvrdsimi kalenymi zubami. 6x0,36 24 10 b 4
Vhodny na rezanie makkého aj
tvrdého dreva, plastu a dalgieho 6x05 6 4
Sirokého spektra materialov.
6x0,65 14 10 8 4 6
8 x 0,65 14 10 8 6 4
10x 0,5 6 4
10 x 0,65 14 10 6 8 3 4
13x05 6 4
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o
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2709 PR |
o
32x1,1(09) 32
8 x 0,65 DE 414 o
Carbide Wood A )
Carbide Wood Pocet zubov na palec
Pre exotické dreviny, tvrdé a makké drevo
Odolné karbidové zuby s variabilnym 13x0,6 15-2
rozstupom si bez problémov poradia nielen s
drevinami réznych tvrdosti (vratane 20 % 0,6 15-2
exotickych tvrdych drevin), ale aj s dalgimi
materialmi ako je grafit, pertinax, atp. Pasy s 25 %06 15-2
karbidovymi zubami su urc¢ené predovsetkym
pre zavedenych vyrobcov, ktori dokazu ocenit
aj precizne zvladnuté detaily. 30~06 15-2
. Pilové pasy s kalenymi zubami. Idealny na rezanie masa s kostami.
Meat&Fish
Pilové pasy na miso s kostami Meat&Fish Pocet zubov na palec
Inovatyvny pilovy pas na rezanie 16%05 3 4 Vario
masa s kostami. Kalené a rozvedené ' 8
zuby. Tvrdost zuba 62 HRc. 16 x 0,5 Stainless 4 <
=
20 % 0,55 3 4 Vario <
4
>
Pasové noZe na méso bez kosti a na PUR penu ~£
o
Pésové noze Pocet zubov na palec ~§
o
scallop 15 x 0,50 2 —
o
scallop 20 x 0,50 2

N-edge 30 x 0,45 3




Technologia

Technologia SineWave zlepsuje prenikanie pilového pasu do materialu, skracuje

pracovnu dobu a zvySuje Zivotnost pilového pasu. Pilovy pas s technoldgiou

SineWave ma vlny na zadnej hrane pdsu. Tieto viny vyvynu vacsiu reznu silu bez
toho, aby sa musel zvySovat pritlak pasovej pily. Technolégiu SineWave je mozné

pouzit na pasy s dizkou minimalne 4 metre.

Zabeh pilového pasu na kov

Zastruhand ceruzka
je prilis ostra.

Zuby pilového
su prilis ostré.

pasu

Nesmieme na fu zo % Musi sa najprv
zaciatku prilis tlacit. f\M trochu otupit!

Musi sa najprv trochu otupit!

Z0 zatiatku se nesmie
rezat na plny vykon. - Cas zabehu je 20 min.

Vyber zubov pilového pasu na kov

- Nastavte rychlost pasu na 80% a pritlak na 50%.
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Cenova ponuka pre vasu firmu:

Vasa cena za zvareny pas:

Doprava ZDARMA
pri objednavke nad

dodacia doba do 48 hodin

\ objednavajte na tel.: 777 992 120

N alebo piste na email: info@simonds.cz

www.simonds.sk

Adresa firmy:

Dudr Saw s.r.o.
Nadrazni 935

76362 Tlumacov, CZ
IC: 29305489

DIC: CZ29305489



